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® Windel, bei der die jeweiligen einander seitlich 
gegenuberliegenden Seitenabschnitte (3, 3) und (4, 
4) von Vorder- und Hinterteilen (1, 2) und die Basi- 
senden (7) von jeweiligen Befestigungsklappen (6) 
r— entlang Befestigungslinien (8) miteinander verbun- 
^ den sind und in unmittelbarer Nahe dieser Verbin- 
Q dungslinien (8) der Vorderteil (1) mit Trennlinien (9b) 
00 versehen ist. entlang denen einander seitlich gegen- 
0> Uberliegende Seitenabschnitte des Vorderteiles (1) 
Q von den entsprechenden gegenOberliegenden Sei- 
tenabschnitten des Hinterteiles (2) abgerissen wer- 
W den konnen. und wobei die Windel wahlweise entwe- 
O ^^"^ als Windel des Hoschentyps verwendet werden 
im kann, bei der entlang ihren seitlich gegenuberliegen- 
■ II den Seitenabschnitten die Vorder- und Hinterteile 
miteinander verbunden sind. oder als Windel des 
offenen Typs, bei der der Vorder- und Hinterteil 



miteinander durch Befestigungsklappen erst dann zu 
verbinden sind, wenn die Windel tatsachlich verwen- 
det wird. 

FIG.I 
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BNSDOCtD: <EP 0570980A1J_> 



Rank Xerox (UK) Business Services 
13. 10/3^/3.3. i> 



1 



EP 0 570 980 A1 



2 



DER ERFINDUNG ZUGRUNDE 
STAND DER TECHNIK 



LIEGENDER 



Diese Erfindung betrifft allgemein eine Weg- 
werfwindel und insbesondere eine derartige Win- 
del, die zur wahlweisen Verwendung entweder als 
sogenanntes Windelhoschen mit einem Vorder- 
und Hinterteil, die miteinander bereits in einem 
Schritt der Herstelfung verbunden wurden und so 
einen geschlossenen Ring um die Hufte bilden, 
Oder als sogenannte Windel des offenen Typs mit 
einem Vorder- und Hinterterl, die mittels Befesti- 
gungsklappen erst dann miteinander zu verbinden 
sind, wenn die Windel tatsachlich einem Trager 
angelegt wird. eingerichtet ist. 

Die japanische Gebrauchsmusteranmeldung 
Amtsblatt-Nr. 1992-5826 zeigt eine Wegwerfwindel 
aut die einen Vorder- und Hintertei! umfaBt, die 
vorab entlang einem der im Huftbereich einander 
gegenuberliegenden Seitenabschnitte miteinander 
verbunden wurden. aber durch eine bandahnliche 
Befestigung losbar entlang dem anderen Seitenab- 
schnitt miteinander verbunden werden konnen. An- 
dererseits zeigt die japanische Patentanmeldung 
Amtsblatt-Nr. 1992-89050 eine Wegwerfwindel auf. 
die einen Vorder- und Hinterteil umfaBt, die zum 
losbaren Verbinden mittels eines Klebebandes ent- 
lang wenigstens einem Seitenabschnitt des HUftbe- 
reiches verbindbar eingerichtet sind. 

Die in der vorstehend genannten japanischen 
Gebrauchsmusteranmeldung Amtsblatt-Nr. 1992- 
5826 aufgezeigte Windel ist unabhangig davon. ob 
der Trager sich in stehender Oder liegender Stel- 
lung befindet, beim Aniegen an den Trager unprak- 
tisch, da einer der seitlichen Seitenabschnitte per- 
manent geschlossen ist. Die in der vorstehend ge- 
nannten japanischen Patentanmeldung Amtsblatt- 
Nr. 1992-89050 aufgezeigte Windel ist insofern 
nachteilhaft, als daB beim Erweitern der Huftoff- 
nung. um eine derartige Windel einem Trager an- 
zulegen. wie es normalerweise bei normalen Hos- 
chen mit in Ringform geschlossener Huftlinie getan 
wird, einer oder beide der seitlich gegenuberlie- 
gend angeordneten Seitenabschnitte des Huftberei- 
ches, die vorab geschlossen wurden. wie das bei 
normalen Hoschen der Fall Ist, unbeabsichtigt ge- 
offnet werden konnen und der erwartete Effekt 
durch das SchlieBen der Huftlinie im vorhinein kann 
auf die Halfte vermindert werden, da eine derartige 
SchlieBung nur durch Klebeband erfolgt (im Verlauf 
der Herstellung). 

DemgemaB ist es eine Hauptaufgabe der Erfin- 
dung, eine verbesserte Wegwerfwindel aufzuzei- 
gen, die einen Vorder- und Hinterteil aufweist, die 
im Verlauf der Herstellung entlang den einander 
seitlich gegenObertiegenden Seitenabschnitten des 
HUftbereiches im voraus miteinander verbunden 
wurden, auf Wunsch jedoch voneinander getrennt 



werden konnen und wiederum miteinander verbun- 
den werden konnen, so daB die auf diese Weise 
wiederum verbundenen einander gegenuberliegen- 
den Seitenabschnitte nicht unbeabsichtigt geoffnet 
5 werden konnen. auch wenn die Huftoffnung erwei- 
tert wird, um die Windel einem Trager anzulegen. 

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG 

10 Die vorstehend dargelegte Aufgabe wird ge- 

maB der Erfindung durch ein Wegwerfwindel ge- 
lost, die allgemein einen in Langsrichtung ineinan- 
der iibergehenden Vorder- und Hinterteil und zwei 
von den einander seitlich gegenuberliegenden Sei- 

15 tenabschnitten des Huftbereiches des Vorder- oder 
Hinterteiles sich nach auBen erstreckende Befesti- 
gungsklappen umfaBt. dadurch gekennzeichnet, 
daB der in Langsrichtung ineinander tibergehende 
Vorder- und Hinterteil dergestalt gefaltet ist, daB 

20 die einander seitlich gegenuberliegenden Seitenab- 
schnitte des Vorderteiles exakt auf diejenigen des 
Hinterteiles geiegt sind; die Befestigungsklappen 
an den jeweiligen den jeweiligen Vorderenden der- 
selben benachbarten Innenflachen Befestigungs- 

25 punkte tragen und die jeweiligen Basisenden auf 
die einander seitlich gegenuberliegenden Seitenab- 
schnitte des Huftbereiches des Vorderteiles aufge- 
legt sind; Verbindungslinien. entlang welchen die 
einander seitlich gegenuberliegenden Seitenab- 

30 schnitte des Huftbereiches des Vorder- und Hinter- 
teiles und die Basisenden der jeweiligen Befesti- 
gungsklappen miteinander verbunden sind; Trennli- 
nien innerhalb und in der Nachbarschaft der jeweili- 
gen Verbindungslinien vorgesehen sind. so daB der 

35 Vorderteil entlang diesen Trennlinien vom Hinterteil 
abgerissen werden kann; und jede der Verbin- 
dungslinien einen Widerstand von 1000 g/Zoll oder 
mehr gegen Trennung aufweist. die zwischen dem 
Vorder- und Hinterteil auftritt. 

40 Vorzugsweise sind die Verbindungslinien durch 

SchweiBen gebildet und die Trennlinien durch 
punktweise Schnitte Oder Perforationen. 



45 



KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 



Die Erfindung wird anhand eines Beispiels un- 
ter Bezug auf die beiliegenden Figuren detaillierter 
beschrieben, wobei: 

Fig. 1 eine Vorderansicht einer aufgerichte- 
50 ten Windel zeigt, bei der eine der 

Befestigungsklappen an einem Vor- 
derteil befestigt ist; 
Fig. 2 eine Ruckansicht der vollstandig auf- 
gerichteten Windel zeigt; 
55 Fig. 3 eine Teilschnittdarstellung in vergro- 
Bertem MaBstab einer Linie zeigt. ent- 
lang der der Vorderteil. der Hinterteil 
und die Befestigungsklappen in der 
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Nahe ihrer seitlich gegenuberliegen- 
den Seitenrander bzw. Basisenden 
miteinander verbunden sind; 

Fig.4 eine Draufsicht von oben auf die auf- 
gerichtete Windel zeigt; 

Fig. 5 eine Fig. 4 ahnliche Ansicht zeigt, die 
jedoch die aufgerichtete Windel zeigt. 
deren einander seitlich gegenuberlie- 
gende Seitenabschnitte des Vordertel- 
les von denjenigen des Hinterteiles 
abgetrennt sInd; 

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Innenseite der 
entfalteten Windel zeigt; 

Fig. 7 eine vergroBerte Schnlttdarstellung 
entlang einer Linie X-X In Fig. 6 zeigt; 
und 

Fig. 8 eine perspektlvische Darstellung zur 
Eriauterung eines MeBverfahrens der 
Trennfestigkeit der Verblndungsllnie 
zeigt, das unter Verwendung einer 
Materialprobe durchgefOhrt wird. 

BEVORZUGTE AUSFUHRUNGSFORM DER ER- 
FINDUNG 

Wie in Fig. 1 bis 5 gezeigt, gehen ein Vorder- 
teil 1 und ein HInterteil 2 einer Windel in Langsrich- 
tung ineinander uber. Vorder- und HInterteil 1, 2 
werden ubereinandergefaltet. wobel die einander 
seitlich gegenuberllegenden Seitenabschnitte 3. 3 
des Vorderteiles 1 in der Ebene des Huftbereiches 
exakt auf die entsprechenden einander gegenuber- 
liegenden Seitenabschnitte 4, 4 des Hinterteiles 2 
gelegt werden, worauf zv^rei Befestigungsklappen 6. 
die auf ihren Innenflachen, den vorderen Enden 
derselben benachbart. Befestigungspunkte 5, die 
als Befestigungsmittel dienen. tragen. an ihren Ba- 
sisenden 7 auf die die bereits Ubereinander geleg- 
ten einander seitlich gegenuberliegenden Seitenab- 
schnitte 3, 3 und 4. 4 des Vorder- bzw. Hinterteiles 
1, 2 gelegt werden, und diese dergestalt uberein- 
andergelegten Komponenten 1, 2, 6 werden unter 
der Einwirkung von Warme Oder Ultraschallwellen 
entlang Linien 8 punktweise miteinander verbun- 
den, die sich parallel zu und unmittelbar den Sei- 
tenabschnitten 3. 4 wie auch den Basisenden 7 
benachbart erstrecken, so daB die jewel ligen auBe- 
ren Rander dieser Komponenten unverbunden be- 
lassen werden. Der Vorderteil 1 ist an den jeweili- 
gen Verbindungslinien 8 benachbarten Stellen 9a 
mit Trennlinien 9b versehen, die in Form von 
punktweisen Schnitten oder Lochern (d.h. soge- 
nannten Perforationen) sich parallel zu den jewelli- 
gen Verbindungslinien 8 erstrecken, so daB der 
Vorderteil 1 entlang diesen Trennlinien 9b vom 
HInterteil 2 abgerissen werden kann. 

Die Verbindungsfestigkeit (oder der Trennungs- 
widerstand) der jeweiligen Verbindungslinie 8. ent- 
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lang welcher der Vorder- und HInterteil 1. 2 mitein- 
ander verbunden wurde. sollte vorzugsweise 1000 
g/Zoll Oder mehr betragen, so daB die einander 
seitlich gegenuberliegenden Seitenabschnitte 3, 3 
5 und 4, 4 der jeweiligen Telle 1, 2, die entlang den 
Verbindungslinien 8 miteinander verbunden sind. 
zuverlassig an der Trennung voneinander gehindert 
sind. auch wenn jede der Verbindungslinien 8 einer 
RelBkraft unterworfen wird. die moglicherweise 

10 zum Trennen der einander seitlich gegenuberlie- 
genden Seitenabschnitte 3. 3 und 4. 4 voneinander 
neigt. beispielsweise, wenn es erwunscht ist, die 
durch Verbinden der einander seitlich gegenuber- 
liegenden Seitenabschnitte 3, 3 und 4, 4 in der 

75 Ebene des Huftbereiches des Vorder- und Hinter- 
teiles 1. 2 ausgebildete HGftoffnung in bereits er- 
wahnter Weise zu erweitern. um die Windel einem 
Trager anzulegen, oder wenn bei angelegter Win- 
del auf den Vorderteil 1 Zug ausgeubt wird. um 

20 den Vorderteil 1 von dem HInterteil 2 entlang den 
jeweiligen Trennlinien 9b abzutrennen. Es sei ange- 
merkt, daB der Trennungswiderstand unter Verwen- 
dung einer Materialprobe gemessen wird, die ein 
Teilstuck der Verbindungslinie 8 umfaSt und die 

25 von der Windel durch Ausschneiden eines in Rg. 8 
durch unterbrochene Linien umgebenen Abschnit- 
tes entnommen wurde. Wie dargestellt. ist die Ma- 
terialprobe ein rechteckiger Streifen mit einer Brei- 
te von 1 Zoll. der sich von der Verbindungslinie 8 

30 in entgegengesetzte Richtungen jeweils in Langs- 
richtung um mehr als 10 mm erstreckt. Die Materi- 
alprobe wird an den in Langsrichtung gegenuber- 
liegenden Enden derselben jeweils von Klemmbak- 
ken gehalten. so daB sich die Materialprobe an- 

35 fanglich zwischen den beiden Klemmbacken exakt 
uber einen Abstand von 20 mm erstreckt. wobei 
die Verbindungslinie 8 in der Mitte liegt. Anschlie- 
Bend wird auf die Materialprobe mit einer Ge- 
schwindigkeit von 100 mm/min, in Langsrichtung 

40 Zug ausgeubt und dadurch wird ein Wert (g). der 
im Moment der entlang der Verbindungslinie 8 
auftretenden Trennung auftritt. als Trennungswider- 
standswert bestimmt. 

Wie Fig. 1 , 2 und 6 zeigen, wird jeder Windel- 

45 zuschnitt, der den in Langsrichtung ineinander 
Obergehenden Vorder- bzw. HInterteil 1. 2 umfaBt. 
anschliefiend mit einander seitlich gegenuberlie- 
genden konkaven Randern 10 versehen. die sich 
zwischen den jeweiligen Huftbereichen des Vorder- 

50 bzw. Hinterteiles 1. 2 erstrecken. um so die jeweili- 
gen Beinoffnungen zu bilden. Dieser Zuschnitt 
setzt sich. wie in Fig. 7 am besten zu erkennen ist. 
aus einer flussigkeitsdurchlassigen Decklage 11, 
einer flOssigkeitsundurchlassigen AuBenlage 12 

55 und einer zwischen die Decklage 11 und die Au- 
Benlage 12 gelegten. stundenglasformigen flussig- 
keitsabsorbierenden Platte 13 zusammen. Weiter 
ist der Zuschnitt entlang den jeweiligen Huftt>erei- 

3 
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Chen des Vorderteiles und Hinterteiles 1, 2 sowie 
entlang den vorstehenden beschriebenen konkaven 
Randern 10, die zur Ausbildung der jeweiligen 
Beinoffnungen bestimmt sind, mit mehreren paral- 
lel zueinander verlaufenden, fadenartigen elasti- 
schen Elementen 14. 15 jewetis versehen, die in in 
Langsrichtung gedehntem Zustand zwischen der 
Decklage und der AuBenlage 11. 12 unter Verwen- 
dung von HeiBschmelzkleber angebracht sind. Die 
dem Huftbereich des Hinterteiles 2 zugehorigen 
elastischen Elemente 14 sind so angeordnet, dafi 
sie im wesentllchen in diesem gesamten Bereich 
parallel zueinander mit zunehmenden Zwischenrau- 
naen vom Auflenrand zum Inneren des HUftberei- 
ches hin angeordnet sind. so da6 die Gesamtelasti- 
zitat dieser elastischen Elemente 14 hoher ist als 
die der elastischen Elemente 14, die dem Huftbe- 
reich des Vorderteiles 1 zugeordnet sind. Es ver- 
steht sich. daB, wenngleich nicht dargestellt, der 
Huftbereich des Hinterteiles 2 teilwelse aus Stuk- 
ken elastischen Stoffes hergestellt sein kann, ohne 
daB sowohl der Vorder- als auch der Hinterteil 1 . 2 
mit den jeweiligen elastischen Elementen 14 wie in 
der dargestellten Ausfuhrungsform versehen sind. 
Beispielsweise konnen derartige Stucke von elasti- 
schem Stoff mittels SchweiSung oder ahnlichem an 
den einander seltlich gegenUberltegenden Seiten- 
randern des Huftbereiches des Hinterteiles 2 mit 
diesem verbunden sein. Obgletch nicht dargestellt, 
ist es auch moglich, die Befesttgungsklappen 6 zur 
Ganze oder teilwelse aus elastischem Material zu 
bilden. ohne den Umfang der Erfindung zu verlas- 
sen. 

Der Huftbereich des Vorderteiles 1 ist mit ei- 
nem mit einer Skala versehenen Streifen 16 verse- 
hen, der auf die AuBenflache desselben geklebt ist, 
um diese Oberflache zu schutzen. die andernfalls 
direkt und wiederholt mit den Befestigungspunkten 
5 der jeweiligen Befestigungsklappen 6 in Verbin- 
dung gebracht wurde. Der mit einer Skala versehe- 
ne schmale Streifen 16 wirkt auch als Anzeigeein- 
richtung zur bequemen Anzeige der Stellen, an 
denen die jeweiligen Befestigungspunkte 5 auf die 
AuBenflache aufgelegt werden. Die Befestigungs- 
punkte 5 konnen durch Auftragen von Klebstoff 
gebildet werden, der herkommlicherweise fUr einen 
derartigen Zweck verwendet wird. oder konnen ein 
Stuck Band sein, das mit einer Vielzahl von Hak- 
chen versehen ist, wie z.B. Velcro (Warenzeichen) 
Oder Magic Tape (Warenzeichen), die beide dem 
Fachmann bekannt sind. Um ein derartiges Bands- 
tuck als Befestigungspunkt 5 zu verwenden, muB 
der mit einer Skala versehene schmale Streifen 16 
eine Faserfloroberflache aufweisen, mit der die 
Hakchen des Befestigungspunktes 5 wirksam in 
Eingriff bringbar sind. 

Die Befestigungsklappe 6 kann aus Vliesstoff 
Oder einer laminierten Lage, die aus derartigem 



Vliesstoff und Kunststoffolie oder qualitativ hoch- 
wertigem Papier besteht. gebildet sein. Die Deckla- 
ge 11 kann aus Vliesstoff oder poroser Kunststoffo- 
lie bestehen. Die AuBenlage 12 kann aus Kunststof- 

5 folie Oder einer laminierten Lage. bestehend aus 
derartiger Kunststoffolie und Vliesstoff hergestellt 
sein. Der mit einer Skala versehene schmale Strei- 
fen 16 kann aus Kunststoffolie oder Vliestoff oder 
Filz in Abhangigkeit von der gewunschten Natur 

70 des Befestigungspunktes 5 hergestellt sein. 

Die gemaB der Lehre dieser Erfindung wie 
vorstehend beschrieben aufgebaute Windei kann 
einem Trager als Windei des Hoschentyps, d.h. in 
ihrer ursprunglichen Konfigu ration, angelegt wer- 

75 den. beispielsweise. wenn es erwunscht ist. die 
Windei einem Trager anzulegen, der sich in ste- 
hender Stellung befindet. Wahrend die Befesti- 
gungsklappen 6 in diesem Fall prinzipiell nicht er- 
forderlich sind. ist es bevorzugt. daB die Befesti- 

20 gungspunkte 5 mit dem schmalen Streifen 16 an 
den geeigneten Stellen desselben test in Eingriff 
stehen, um eine unerwunschte Bewegung der Win- 
del relativ zum Korper des Tragers wahrend ihrer 
Verwendung zu vermeiden (Fig. 4). Wenn es er- 

25 wunscht ist. die Windei einem Trager anzulegen. 
der sich in liegender Stellung befindet, werden die 
einander seitlich gegenuberliegenden Seitenab- 
schnitte des Vorderteiles 1 von denjenigen des 
Hinterteiles 2 entlang den Trennlinien 9b abgeris- 

30 sen, indem auf dem Vorderteil 1 oder die Befesti- 
gungsklappen 6 Zugkraft ausgeubt wird. um so 
eine Windei des offenen Typs (Fig. 6) zu erhalten, 
und nach dem Aniegen an den Trager werden die 
Befestigungsklappen 6 nach innen auf den schma- 

35 len Streifen 16 gefaltet. so daB die jeweiligen Befe- 
stigungspunkte 5 mit dem Streifen 16 an ge- 
wunschten Stellen test in Eingriff gebracht werden 
(Fig- 5). 

Die Erfindung ermoglicht es. die Windei einem 
40 Trager wahlweise entweder als Hoschenwindel 
Oder als offene Windei anzulegen. Die Windei ge- 
maB dieser Erfindung ist insbesondere aus dem 
Grund vorteilhaft, daB, auch wenn auf die Verbin- 
dungslinien, die sich entlang den seitlich gegen- 
45 uberliegenden Seitenabschnitten erstrecken. eine 
Zugkraft ausgeubt wird. die normalerweise beim 
Verwenden der Windei als Hoschenwindel ausge- 
ubt wird, entlang den einander seitlich gegenuber- 
liegenden Seitenabschnitten des Vorder- und Hin- 
50 terteiles keine Abtrennung auftritt. da jede der Ver- 
bindungslinien einen Trennungswiderstand auf- 
weist. der wenigstens 1000 g/Zoll oder mehr be- 
tragt. 

Nach dem Ausscheiden von festen Ausschei- 
55 dungen auf die Windei kann der Vorderteil vom 
Hinterteil entlang den Trennlinien abgerissen wer- 
den, die entlang den einander seitlich gegenuber- 
liegenden Seitenabschnitten vorgesehen sind. so 



t: <EP 0570980A1_L> 



7 EP 0 570 980 A1 8 

daS dadurch die Windel leicht dem Trager abge- 
nommen werden kann. ohne da8 in unerwQnschter 
Weise die Haut des Tragers mit den festen Aus- 
scheidungen verschmiert wird. 

5 

Pa ten tanspru Che 

1. Wegwerfwindel. die allgemein umfassend ei- 
nen in Langsrichtung ineinander ubergehenden 
Vorder- und Hinterteil und zwel von den einan- iq 
der seitlich gegenuberliegenden Seitenab- 
schnitten des Huftbereiches des Vorder- oder 
Hinterteiles sich nach aufien erstreckende Be- 
festigungsklappen, 

dadurch gekennzeichnet, daB der in Langsrich- 75 
tung Ineinander iibergehende Vorder- und Hin- 
terteil dergestalt gefaltet 1st, daB die einander 
seitlich gegenOberliegenden Seitenabschnitte 
des Vorderteiles exakt auf diejenlgen des Hin- 
terteiles gelegt sind; 20 
die Befestigungsklappen an den jewelligen den 
jeweiligen Vorderenden derselben benachbar- 
ten Innenflachen Befestigungspunkte tragen 
und die jewelligen Basisenden auf die einander 
seitlich gegenuberliegenden Seitenabschnitte 25 
des HOftbereiches des Vorderteiles aufgelegt 
sind; 

Verbindungslinien, entlang welchen die einan- 
der seitlich gegenuberliegenden Seitenab- 
schnitte des Huftbereiches des Vorder- und 30 
Hinterteiles und die Basisenden der jeweiligen 
Befestigungsklappen miteinander verbunden 
sind; 

Trennlinien innerhalb und in der Nachbarschaft 
der jeweiligen Verbindungslinien vorgesehen 35 
sind, so dafl der Vorderteil entlang diesen 
Trennlinien vom Hinterteil abgerissen werden 
kann; und 

jede der Verbindungslinien einen Widerstand 
von 1000 g/Zoll oder mehr gegen Trennung 40 
aufweist, die zwischen dem Vorder- und Hin- 
terteil auftritt. 

2. Wegwerfwindel gemaB Anspruch 1 . 

wobei die Verbindungslinien durch SchweiBung 45 
gebildet sind und die Trennlinien durch punkt- 
weise Schnitte oder Perforationen gebildet 
sind. 
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